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EDENTA AG, Hauptstrasse 7, CH-9434 AU/SG — Switzerland
Tel.: +41 717472525 Fax: + 41717472550 e-mail: info@edenta.ch

Navod k pouziti pro pasivni ¢epy Head Master:

Pro pfimou dostavbu s plastickym vypliovym materidlem. Systém musi byt pred
prvnim pouzitim vydezinfikovan, vycistén, vysusen a sterilizovan. Sterilizujte parou
(v autoklavu) pfi teploté 134 °C, tlaku 2,1 bar, po dobu péti minut.
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EDENTA Etabl., Industriestr. 13, FL-9486 Schaanwald — Liechtenstein
Tel.: +423 375 20 50 Fax: + 423 375 20 55 e-mail: info@edenta.com

Navod k pouziti pro pasivni ¢epy Post Master:

Pro pfimou dostavbu s plastickym vyplfiovym materidlem. Systém musi byt pred
prvnim pouzitim vydezinfikovan, vycistén, vysuSen a sterilizovan. Sterilizujte parou
(v autoklavu) pfi teploté 134 °C, tlaku 2,1 bar, po dobu péti minut.

Podrobna doporuceni k pouziti jsou v souladu s normou DIN EN ISO 17664
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Provedte endodontické oSetfeni kofenu zubu 1.
Vyjméte co nejvice kofenové vypliné.

Pomoci frézy na kofenové kanalky kofen preparuijte.

Vyvrtejte kanalek do pozadované hloubky. Doporu¢ené otacky: cca 500—

1000 ot./min.

Hloubku kofenového kanalku ovéfte méfenim nebo na rentgenovém
snimku.

Vyrovnejte povrch kofene pomoci zarovnavaci frézy s vodicim trnem. 2.
Hloubka frézovani: cca 1 mm, doporu¢ené otacky: cca 2000 ot./min.,
aplikujte s lehkym tlakem.

3.
Na zkouSku vlozte do kanalku pomoci zavadéce titanovy CEep, nijak
netlacte.

Kofenovy kanalek vycistéte a vydezinfikujte. 4/5.

Naplrite kanalek cementem.
Uzavfete dfik ¢epu cementem.
Pomalu a opatrné do kanalku vlozZte Cep.

Pomoci plastického materialu, napf. kompozitu, dotvarujte zub. Nakonec
provedte dostavbu.
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Provedte endodontické oSetfeni kofenu zubu

Vyjméte co nejvice kofenové vyplné.

Pomoci frézy na kofenové kanalky kofen preparuijte.

Vyvrtejte kanalek do pozadované hloubky. Doporu¢ené otacky: cca 500—
1000 ot./min.

Hloubku kofenového kanalku ovéfte meéfenim nebo na rentgenovém
snimku.

Valcovy titanovy pasivni ¢ep se musi v kanalku nejprve vyzkouset.
Poté ¢ep zkrat'te na pozadovanou délku.

Zacementuijte ¢ep Post Master.
Pro dodate¢nou retenci pouzijte titanové ¢epy Retopin.

Pomoci plastického materialu, napf. kompozitu, dotvarujte zub. Nakonec
provedte dostavbu.
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